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TECHNO-SERVICE SK

76-39 Lak na zaistenie spojov - cerveny

Zaistovaci, oznacovaci a plombovaci lak na kontrolu skrutkovych spojov

Oblast pouZzitia:

Zaistovaci lak urceny na zabezpecenie konstrukénych a
skrutkovych spojov z ocele, pozinkovanej ocele a hlinika.

Pouziva sa na oznaCenie skrutiek a nastavovacich prvkov, na
ochranu pred neopravnenou manipuldciou a na prekrytie
elektrickych komponentov. Lak zaroven poskytuje ochranu
kovovych dielov proti kordzii.

Vlastnosti:

« Vynikajica prilnavost a kompatibilita: na ocel, pozinkovanu
ocel a hlinik.

o Tixotropna konzistencia: po pretrepani je tekutejsi, po
naneseni na skrutku nesteka ani nekvapka, a to ani pri aplikacii
vo vySke alebo v obratenej polohe.

e Vysoka odolnost: odolny voci
poveternostnym vplyvom.

e Teplotna stabilita: dlhodobo odoldva teplotam do +70°C,
kratkodobo az do +130°C.

o Indikacia manipulacie: po zaschnuti sa lak stava krehkym. Ak
dbjde k pohybu alebo povoleniu skrutky, lak praskne, ¢o sluzi
ako vizudlny dokaz neoprdvneného zasahu alebo uvolnenia
spoja.

e Vhodny na miesta vystavené vibraciam.

e Kratky ¢as schnutia.

e Vysoka odolnost voci vode.

e Vysoka UV a poveternostna odolnost.

¢ Odolnost vodi Cistiacim prostriedkom.

e Bez povinnosti oznacenia nebezpeénych latok.

vode, UV Ziareniu a

Sposob pouzitia:

Pred aplikaciou odstrante olej, tuk, hrdzu, okuje a iné nedistoty,
ktoré mozu ovplyvnit funkciu alebo prilnavost laku. Lak naneste
na skrutkovy spoj alebo oznacované miesto. Vzhladom na rézne
vlastnosti materidlov odpori¢ame vzdy vykonat skuasku
prilnavosti na origindlnom kovovom podklade. Zabezpecte
dostatocCné vetranie pracoviska. Pouzivajte pri teplote od +10 °C a
relativnej vihkosti vzduchu do 70 %.

Priklady pouzitia:

¢ kontrolné oznacenie skrutiek a matic pri montazi strojov

e zabezpelenie nastavovacich skrutiek proti neopravnenej
manipulacii

¢ kontrola povolenia skrutkovych spojov pri tdrzbe zariadeni

o plombovanie skrutiek v elektrotechnike a mechanickych
zostavach

o zabezpecCenie skrutkovych
mechanickych zariadeniach

o antikorézna ochrana kovovych dielov pre kordziu

e praca v naro¢nych podmienkach vo vyskach alebo v obratenej
polohe

e moznost pouzitia aj na plastové povrchy

Skladovanie:

Skladujte pri teplote +5 °C az +25 °C v uzavretom obale. Minimalna
trvanlivost 12 mesiacov.

Bezpecnostné pokyny:

Dodrziavajte bezpec¢nostné pokyny uvedené na obale.
pouzitim overte znasdanlivost podkladového materialu.

Tletotlix

spojov v konsStrukciach a

Pred kazdym

TECHNO-SERVICE SK spol. s r.o., Strojnicka 5, 080 01 Presov

%
A

\

i
4

AN

At

[

|

1

1 3
AL

L]
LAY

(

Balenie: 50 ml flasticka

Technické udaje:

EIGE] cervena

viskozita DIN 53211 (4 mm)  ERDAINE]

zéklad spojiva Cisty akrylat

(ipIné vytvrdnutie 4 -5dnipri20°C

hustota DIN EN ISO 2811 1,1 kg/l

stupen lesku 35-45 (polomat)

kratkodoba teplotna odolnost [EA{IM®

dlhodob4 teplotnd odolnost +70°C

casy schnutia 20°C 60°C
manipulovatelny 25-35 min. 30 min.
montézna pevnost 8 hodin 1 hodina
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	Zaisťovací, označovací a plombovací lak na kontrolu skrutkových spojov
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	tixotropná
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